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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> For adhesively bonding the leading edge of a 
material web to the trailing end region of an expiring, moved material web and 
for cutting off the end section thereof lying behind the adhesive point, the 
procedure is followed that an adhesive tape coated with adhesive on both sides' 
is applied to the leading edge of the material web to be adhesively bonded on. 
The end provided with the adhesive tape is then guided up to the preceding 
material web, with acceleration to the travel velocity thereof, and adhesively 
bonded thereto by bearing on the free side of the adhesive tape . The adhesive 


tape used for this has on the side to be adhesively bonded to the expiring 
material web a protruding bead which deflects the end section of the expiring 
material web in such a manner that said material web can be cut off together 
with the bead in the deflection region by means of a knife roller, milling 
roller or emery roller. 
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(g) Verfahren zur Verklebung von bewegten Materialbahnen, sowre Klebeband und Vorrichtung zur Durchfuhrung 

des Verfahrens ■ 

Zum Ankleben des Vorderendes einer Materialbahn-am 
ruckwartigen EndbereicKeiner zu Ende gehenden bewegten 
Materialbahn und zum Abtrennen von deren hinter der Kle- 
bestelle liegendem Endabschnitt wird so verfahren, daft auf 
das Vorderende deranzuklebenden Materialbahn ein beid- 
seitig mit Kleber beschichtetes Klebeband aufgebracht 
wird. Das mit dem Klebeband versehene Ende wird dann 
unter Beschleunigung auf die Bewegungsgeschwindigkeit 
der vorausgehenden Materialbahn an diese herangefuhrt 
und durch Aniage der freien Seite des Klebebandes mit ihr 
verklebt. Das dabei verwendete Klebeband weist auf der mit 
der zu Ende gehenden Materialbahn zu verkiebenden Seite 
einen vortretenden Wulst auf, welcher den Endabschnitt der 
zu Ende gehenden Materialbahn derart umlenkt, dali diese 
Materialbahn im Umlenkungsbereich zusammen mit dem 
Wulst mittels einer Messer-. Fras- oder Schmirgelwaize 
abgetrenntwerden kann. 


BUNDESDRUCKEREI 06.86 608 033/229 9/60 


3504536 


PatentansprUolie 

^-—ssstHjss=as====r=== ============ ^= 


Verfiahren zun. Aakleben des Vorderendes oiner Matertal- 
balm am rUckwartigen Bndbereich einer zu Bndo sehenden 
bewegten Materialbahn und zum Abtrennea von deron 
hinter der Klebestelle liosendem Materialbalm-Endab=chnitt, 
bei welcbem am Yorderende dor aazukaebenden Material- 
bahn exne Seite einos beidseitig mit kXeberbeschicHtetexi 

Klebebandes aufgebracbV- '^"^ "^^^ 

scHleunigung auf die Bowegwigsgesohvindi^eit der zu 
Ende gehonden Materialbabn an diese herangefOhrt und 
durcb Anlage der freien Seite des Klebebandes mit ihr 
verklebt «ird, worauf der in Bewegungsrichtung hinter 
der Klebesrelle liegende Endabechnitt der zu Ende gehenden 
Materialbahn abgetrennt «lrd, daduroh gekennzeichnet, 
daB ein Klebeband vervendet «±rd, Welches auf der mit 
der zu Ende gehendon Materialbahn zu verklebenden Seite 
einen sich in LSngsrichtung des Klebebandes erstreckenden, 
vorstehenden Wulst aufveist, welcher den Endabsdhnitt 
der zu Ende gehenden Materialbahn gegenttber der kleber- 
beschichteten riachseite umlenkt, und dafl die zu Ende 
gehende Materialbahn im Umleakungsbereioh zusammen 
mit dem vorstehenden Wulst des Klebebandes abgetrennt vird. 

Verfahren naoh Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der Endabschnitt der zu Bade gehenden Materialbahn 
zusammen mit dem Wulst durch eine mit hoher Dreh- 
geschwindigkeit umlaufende Messer-, FrSs- oder Schmirgel- 
walze abgetrennt oder abgesohmirgelt wird. 
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3. Verf ahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzel chnet, 
dafl die durch das Vulst-Klebeband miteinander ver- 
kXebten Materialbahzien auf der der uznlaujfenden 
Messer-y fVas- oder Schmir^elwalze gegentib erl ie genden 
Flachselte Im BexoLch. dieser Valze gegen Auswelchen 
abgestiitzt werden* 

4. Klebeband zur Verwendung fur das Verf ahren nach einem 
der Ajispriiclie 1 bis 3> gekeimzeichnet durcli ein 

auf seinen gegeniiberliegenden Flachseiten zumindest 
bereiclisweise mit Kleber bescliichtetos flaches 
Tragerband (32), von dessen einer Flachseite ein in 
Tragerband-Langsrichttmg verlaxifender Wulst (3^) 
vortritt. 

5. Klebeband nach. Anspruch 4, d adurch gek ennze i chne t , 
dai3 der Wulst (3^) etwa mit tig von der zugeordneten 
Flachseite des Tragerbandes (32) vorsteht, und dai3 
die Tragerband- Flachseit en jeweils nur etwa zur Hallfte 
mit Kleber beschichtet sind, wobei die Kleberschicht 
(38) auf der Wulstseite sich von der einen Randkante 
des Tragerbandes (38) bis zum Wulst (3^) die 
ICleberscliicht (36) auf der anderen Flachseite sich 
von der anderen Randkante aus bis unter den Vulst (34) 
erstreckt. 

6« Klebeband nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet^. 
daS der Vulst (34) im Bereich einer Randkante des 
Tragerbandes (32) vorgeselien ist, und da0 die gegen- 
Uberliegenden Tfagerband-Flachseiten vollflachig mit 
Kleber beschichtet sind. 
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,e.enn.e.c^ct. dafl die ^Xe.er.esc^cHteten BereiCe 
(36, 38) des Tr*.e..a.des (32) vox de»s.n V—^x.^-^ 

ew iL in an ,ich be^nnter Veis. n.it einen. gevachsten 
Ler siXi3.bnbesc^c^teten ab.leh.aren Scl.ut.streif eu 
abgedecict s±nd, 

Anspruch 2 odex 3 unter Vervenduns eines -fulst- -■ 
Klebebandes nacU elnem der Anapraclxe bxs r ^ 
das .nit den. lUebeband verseUene Vorderende der ^ u- 
^.ebenden MateriaXbato be,cia.unl«eBden und an dX. 
" ^ Bnde «el..nde MateriaXbahn «ibrenden Transport- ^ 

einrichtung. gelcennzeiclxnBt durol. eine der 

• der Mater X alia aLimen 

,.labungs3t.XXe in Bevegungsrxolxtune <^«' 

,V) nacl^escaxtete Abtrennstatxon ^^^^^ 
. LdlbscbnXtt der .u ^de. «e^nden MaterXalba^ (U). 

TT_-P««cr o-LriAr* mit holier Dree.- 
veXche von einem vom Umfang einw m 

^eachvindigUeit drebans-triebenen Messer-. Fr^s- oder_ 

TcIIir^eXvLe (.8) einerseXts W einer dXese. ...an. 

en« gegenUber»t*enden AbstUt.f X^cl^e andererseits 

:e^:n:ten VaX.enspaXt .ebXXdo. wXrd. 

axe .Xtei^nder verlcXebten MaterXaXbatoen l4 ) 

gefimrt verden. und dessen SpaXtlx.^e >cXeXner aXs die 

DXcke der MateriaXbalmen >•* ) 

de, WuXstes (3k) des KXebebandes (2^., 2k') ist. 

9. VorrXcbtung nacH ^sprucb 8. dadurcb ge^ennzeicbnet 
dafl die SpaXtl.8He des VaX.enspaXtes ^P^-^^;^ 
^.erscbXedXXobe .ic... der ^'-erXaXbabnen O 
bzv. des Wuistes (3^) des KXebebandes {2k, ) v 


stellbar ist. 
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10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9$ dadurch gekenn- 
zeichnet, dai3 die Abstiitzf laclie von der Umfangs- 
flache einer der Messer-, FrSs- oder Schmirgelwalze 
(28) gegeniiberstBliendexi drehbar gelagerten 
AbstUtzwalze (30 ) gebildot wird. 
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thenatrs. 2, 6IOO Darmatadt-Arlwileen 


Karl-Heinz Sattler, Margare 


Verfairen zur Verklebung von bewegtan Materialbatoon, 
sovle Klebeband und Vorrichtung .ur DurchfUhr«* das VerfaJarena 


Die Brfindung batrifft ain Verfahren zum ^leben des 
Vordarendes ainer Matarialbafin am rUcicvartigen EndboreicH 
einar zu Ende eehenden bawagtan Materiaibahn und zum 
Abtreanen von deren hinter der Klebeatella liegendam 
Matarialbahn-Eidabachnltt. bai veloham am Vorder- 
ende der anzuklebanden Materialbato eine Seite eines 
beidsaltig mit Klaber beacHichtaten Klebeba^des auf- 
gebraoht vird, diases Enda daim untar Bascbleunigung 
auf dia Bavagungagaaolxwindiglcait dar zu Ende gebanden 
MaterialbaHn an diasa harangefUbrt und durcb Aniage der 
freien Saita das Klebabandaa mit ihr verklebt vird, 
worauf dar in Bewagungarichtung hinter dar Klabestalla 
Liagenda Endabaohnitt dar zu Ende geUenden Materiai- 
bahn abgetrannt wlrd, aowie ein Klebeband und eina 
Vorrichtung zur DurchfOhrung des Varfahrena. 

Die Aufgaba der -Verklebung des vorderen bzw. rUckwartigan 
Endaa zwaier Materialbatonan stellt sich beispieXsweise 
dann. wenn eine von einar Vorratsrolle abgewickelte 
kontinuierlich var- oder bearbeitete. beisplelsweis e 
bedruckte Materiaibahn sioh dam Ends nahert und daa 
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Vorderende einer neuen MaterlaJ.babzL ohne Unterbrechungen 
in die Ver- bzw. Be arbeitungsmas chine eixigenilirt verden 
muC Als Bei spiel sei hie.r auf den Rotationsdruck auf 
Papierbahnen beim Druck yon Zeitungen oder anderen 
Druckerzeugnissen hingewiesen, obwohl grundsatzlich. 
gleiche Probleme aucli bei anderen Bainuaateri alien, z»B« 
Papier-Querschneidern, zu bedruckenden Textilien, 
Eunststoff olien u.dgl* auftreten kSnnen. Dabei wird so 
verfahren, daB auf das Vorderende der neuen Papierbahn 
ein beidseitig mit Kleber bescliicliteter Klebestreifen 
aufgeklebt vird, vorauf die neue Papierbahn auf eine der 
- zu Ende gehenden Papierbahn entsprechende Bew^gungsgeschwindig 
keit beschleunigt und im Bndbereich der zu Ende gehenden 
.Papierbahn an diese auigedrUckt wird. Der hinter der 
Slebestelle noch befindliche Endabschnitt der zu. Ende gehen- 
den Papierbahn muB dann a.bgetrennt verden, was insbesondere 
bei Rotationspressen mit hoher Druckgeschvindigkeit den 
Einsatz einer fliegenden Schere erfordert, Trotzdem 
liegen in einem gevissen tJberd&ckungsbereich zwei Papier* 
bahnen Ubereinander , vodurch die Bahn in dies em 
Bereich dopptelt Dicke hat, die in unmittelbaren Bereioh 
des Klebestreif ens sogar noch grSBer ist* Es hat sich 
gezeigt, daB der Uberstehende Endabschnitt der zu Ende 
gehenden Papiiarbahn AnlaB zu StSrungen geb'en kann, 
zumal das Abtrennen mittels fliegender Schere nicht 
in Jedem Falle einen glatten sauberen Schnitt, sondern 
eine mehr oder weniger rauhe Abreiflkante ergibt. 
In der Praxis vird deshalb iiberwiegend so verfahren, 
dafl ein automatisches Ankleben der nachst folgenden 
Papierbahn vahrend des Betriebes nicht erfolgt, sondern 
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das Einfadeln bzw. Ankoppaln d'6r neuen Papierbahn 
bei stillgeaetzter Maschine, d.h. unbewogtan Bahnea, 
erfolgt, 

Domgeseiuiber liegt der Erfindung die Aufgabe augrunde, 
das rUckwartige Bade einer au Ende gohflndaii und das 
vordere Ende einer neuen MateriaXbahn obne Betriebs- 
unterbrechungen automatisch au verblnden , woboi 
gegeniiber dem bekannten, Bit fllegonden Scberen 
arboitonden Verfateon eine hSbere Zuveriassigkeit 
bei geringerem Invostitionsaufwand ©rreicht wird. 

Ausgehend von ednem Verfahren der eingangs ervHlmten 
Art wlrd dleee Aufgabe erfindungsgemafl dadurcH gelSst, 
dafl eln Klebeband verwendet wlrd, weloHes auf der nit 
der zu Ende gehonden Materialbahn zu verklebenden 
Selte einen sicH in Langsriobtuae dee Klebebandes 
erstreckendan vorstehanden- ITulet aufweist, welcber den 
Endabschnitt der zu Ende gehenden Materialbahn gegen- 
ttber der kleber-beschicbteten Flachaeite umlenkt, 
und dafl die zu Ende gehende Materialbahn im Ualentames- 
bereich zusanmien mit dem vorstehenden Waist dee Klebe- 
bandes abgetrennt vlrd. Der Wulst des Klebebandes dient 
also dazu, den hinter der Klebestelle liegenden Bnd^ 
abschnitt der zu Ende gehenden Materialbahn in eine 
Lage zu bringen, welche es ermaglicht, dafl sie unmittelbar 
in Bereich der Klebestelle, namlich entlang des Wulstes 
und zusaimnen mit diesam abgetrennt wird. 
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Dabel vird vorzugsvelse so verfaliren, da0 der End- 
abaclmitt der zu Bn.de i^olionden Materialbahn zusammen 
mlt dem Wulst durch exne mlt lioher Dreligeschvindlgkeit 
umXaufende Mesaer-, Fras- oder Schmirgelwalze abgetrennt 
Oder abgesclunlrgrelt vdLrd* 

Um siciierzustellen, daJS bexm Abtrennvorgang der Vulst 
nlcht ausv^ichezL kann und dann mbgllcliervelae nur im-> 
vollstMndlg abgetrexmt vird und dUn nachf olgenden 
Verarbeltungsvorsang zu Schwieriskeiteh fUhrt, verden 
die durch. das Vul3t-KXebebeaid mlteinander verklebten 
Mater±aXba3inen auf der der umXauf enden Messer-y Fras- 
oder Schsiirgelvalze ^egenUberlle^enden Flacbiselte Im 
. Beredlcli dieser Valze zveckrakBig gegen Ausweiclien abge- 
stiitzt. 

Das zxir Dur clifuhrnns des Verfahrens verwendete Klebe- 
band welst eln auf seinen gegeniiberliesenden FXacb.sexten 
zumxndest bereicliswelse mlt Kleber bescHlclitetes 
fXaches TrSgerband auf , von. dessen elner FXachseite ein 
In Tr£L^erband-tr£Uigsrich.tung verXauTender VuXst 
vortritt, 

Dabex kann der VuXst etwa mlttig von der zugeordneten 

FXachseite des Tr^gerbandes vorstehen, und. die Tra^erband 

FXachselten slnd dann jewelXs nur etwa zur HaXfte mlt 

KXeber beschxchtety wobex die KXebersclilclit auf der 

VuXstseite sich von der elnen Randkante des Trelgerbandes 
die 

bis zum VuXst unc^KXeberschlcht auf der anderen FXach- 
seite slch von der anderen Randkante aus bis unter den 
VuXsi; erstreckt. Dlese Aus-^estaXtung^^ hat den VortelX,. 
dai3 die zu verblndenden MaterlaXbahnen nach dem Abtrennen 
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des Eudes der zu Ende gehenden Mateiialbato sich im 
BereicH ihrer Klebeflaobe nicht Uberlappen, sondern in 
LanssricUtung ^ueinander versetzt sind. so dafl insowext 
Starungen Bei der nachfolgenden Verarbeitung veitgehend 
ausgesclilossen sind. 

Altematlv kann der Vulat auoh im BereicH einer Hand- 
kante de3 Tragexbande» vorgesehen sein, wobei dann 
die gegenUberliegenden Tragerband-Flaohaeiten voll- 
fiachig mit Kleber beschichtet sind, Bei Vervendung 
dieses Klebebandes liegen die Bahnmateri alien dann 
allerdings im Bereich der Klebef laohen doppollagig 
Ubereinander. Vor der Verwendung, d.h. bei der Lagerung 
und dep. Versand des Klebebandes sind die kleberbeschichteten 
Bereiche des Tragerbandes zveckn.ai3ig in an sicU bekannter 
Veise mit einen. gewachsten Oder sllikonbeschiohteten 
abziehbaren Schutzstreif en abgedeckt. 

Die zur DurchfUhrung des erfindungsgemaflen Verfahrens 
dienende und beispielsweise einer Rotationspresse 
fUr den Zeitungsdruclc vorschaltbaro Vorrichtung, bei wclcher 
das mit dem Klebeband versehene Vorderende der anzuklebenden 
Materialbalm mit einer geeigneten Tran sport einricHtung 
bescHleunigt und an die zu Ends gehende Materialbalm gefUhrt 
vird, ist gekennzeichnet durch eine der Verklebungs- 
stelle in Bewegungsricbtung der Matexialbahn nacbge- 
schaltete Abtrennstation fUr den Endabschnitt der zu Ende 
gehenden Bahn, velcbe von einen. vom Umfang einer mit 
hoher Drehgeschwindigkeit drehaagetriebenen Messer-, 
pras- Oder Schmirgelvalze einerseits und einer diesem 
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Umfanff en^ ffegeniiberstehenden Abstiitzf lache andererseits 
begrenzten Walzenspalt gebildet wird, durch welchen die 
miteinander verklebten Materialbahnen gefiihrt worden, 
und dessen Spalthohe kleiner als die Dicke der Mateilal- 
bahnen zuzUglich der Dicke des Wulstes des Klebebandes 
ist. 

Um die Vorriclitung aif untersclxiedliche Dicken der . 
Materialbahnen bzw, des Vulstes des Klebebandes ein- 
stellen zu kHnnen, empfiehlt es sidti, die SpalttLShe 
des Walzenspaltes einstellbar ver^nderbar auszubilden. 

Die den Schnittoder Schleifdruck der Messer-, Fras- 
oder Schmirgelwalze abstutzende Abstutzriache wird 
dabei vorzugswoiae von der Umfangsf lache einer der 
Messer-, Fras- oder Scbmirgelwalze gegentiberstehenden 
drehbar gelagerten Abstutzwalzen gebildet. 

Die Erfindung ist in der folgenden Beschreibung in 
Verbindung mit der Zeichnung naher erlautert, und zwar 
zeigt % 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer 

erfindungsgemaBen Vorriciitung zura automatischen 
Anheften des Vorderendes einer Matenalr 
bahn im Endbereich einer zu £nde geh end en 
Materialbahn ; 

Fig. 2a eine Seitenansicht des Verbindungsbereiches von 
zwei Materialbahnen vor dem Abtrennen des 
Endabschnitts der zu Ende gehenden Material- 
bahnj 

Fig. 2b die der Fig. 2a entsprechende Seitenansicht 
nach dem Abtrennen des Materialbahn- Endab- 
schnitts zusaramen mit dem Wulst des Klebebandes; 
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Fie. 3 einen soUematiacben Quorschnitt durcH- 

das bei der in den Fig. 2a und 2b veran- 
schaulichten Verklebung verwendete Wulst- 
Klebeband; und 

Fig. U einen Quersolinitt duroU eine. alternative 
lusfUhrungsform eines tfulst-Klebebandes . 

Die in Fig. 1 schematisoh eezeigte, in ihrer Gesamtheit 

mit 10 bezeiohnete Vorrlchtung mBge einlaflseitig an 

einer - im ubrigen nicht dargestellten - Ver- bzw. Bearbei- 

tungsanlage angeord^et sein, in veloher eine von einer 

Vorratsrolle 12 abgezogene Papierbahn ver- bzw-. bearbeitet 

bedruokt, wird. Unterbalb der Papierbahn l4 ist eine 
Transpor^oinriolitung l6 angeordnet, welcHe von eine« an 
einer Vakuumquelle - z.B. eine nicht gezeigte Vaknu^pumpe - 
anscHlieflbaren, in Papierbalm-Vorschubriclituns schrag 
zur Unterseite der Papierbahn M* ansteigend geneigt ange- 
ordneten langgestreckten Saugkasten 18 gebildet vird, 
Uber deseen zur Papierbahn-Unterseite waisende, duroh 
Perforation oder Schlitzung luf tdurchlSssig ausgebildete 
obere Flachseite daa obere Trum eines geschloesenen und 
ebenfall8 porBsen FBrderbandes 20 lauft, velches beispiels- 
weiae aus Textilmaterial hergestellt ist und dessen 
duroh Umlenkrollen 22 zuriickgefUhrtes unteres Trum 
unterhalb dea Saugkastens 1^ zurUckgefUhrt ist. 
Eine der U^lenkrollen 22 ist durch einen (nioht gezeigten) 
Elektromotor derart antreibbar, dkfl das von einer 
zveiten Vorratsrolle 12- abgezogene und auf das obere 
Trum des PSrderbandes ' 20 aufgelegte Vorderende einer 
Ersatzpapierbahn 14' in Hiohtung zur Unterseite der 
Papierbahn mitgenommen wird. Das durch die perforierte 
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Flachseite des Saugkastena 18 und das porbse PSrder- 
band 20 auf das von der Vorratarolle 12' abgewickelte 
Vorderende der Papierbahn l4« wirkende Vakuum saugt 
die Papierbahn l4 auf dem FSrderband 20 feat, so dai3 
sie also kraf tsciilussig mitgenommen und an die Unter- 
3 site der Papierbahn 14 ^efuhrt wir.d. 

Auf der Oberseite der PapierbaliTi 1^' ist eni;lan^ von 
deren vorderem Rand ein beidseitig mit Kleber 
bescbichtetes - und nachfolgend in Verbindung mit 
den Fig. 2a, b, 3 und 4 noch nUlier beschriebenes - 
Klebeband 24 aufgeklebt, des sen ebenfalls mit Kleber 
bes obi elite te freiliegende Oberseite durch. die Transport- 
vorriclitung 16 an die Unterseite der Papierbahn \h 
heranftlhrbar imd mit dieser verbindbar ist, so daS 
die Papierbahn l4* also? an der Papierbahn 14 befestigbar 
isty sobaXd diese zu Eade geht. Das Zuendegehen der 
■Papierbahn l4 vird zveckm^ig durch Abtasten des Ourch- 
messers der Vorratsrolle 12 ermittelt, und dann die 
Trainsporteinrichtung l6 mit bereits aufgelegtem Vorder- 
ende der £rsatz-Papierbahn 14* bet^tigt, sobald auf 
der Vo.rratsrolle 12 nur noch ein geringer Restvorrat 
der Papierbahn l4 aufgewickelt ist. Das Vorderende 
der Ersatz-Papierbahn l4* wird also an der Unterseite 
der Papierbahn 1 4 angeklebt, vobei durch ge eigne te 
Steuerung der AuslSsung der Transportvorrichtung 16 
sichergestellt wird, dai3 der hinter der Klebestelle 
liegende Restabschnitt der Papierbahn l4 mdglich.st 
kurz ist. Immerhin kdnnte der der Klebestelle folgende 
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BTelch, in volcbem die Papierbaimen l^. und iV doppel- 
lagig abereinanderliegen. in dor nachf olgendenVer- bzw. Bearbex 
tunsaanlaga z« SoUwieriglceiten und FehlfuxUctionen fUHren, 
veshalb der Transportvorrichtung l6 in Papierbahn- 
Voraohubvorrichtune nacbgeschaltet eine Abtrenn- 
station 26 vorgeaehen ist, in welcUer der binter der 
Klebeatelle liegende Endabsohnitt der zu Ende gehenden 
Papiarbalm l4 abgetrennt wird. Diese Abtrennstation 26 
bestebt aus awei auf gegeniiberliegenden Seiten der 
Papierbahn ^h baw. 1U« angeordneten Walzen. von denen 
die auf der Oberseite vorgesehene mit holier Dreh- 
geschwindigkeit angetriebene Val.e auf ibrer Umfanga- 
fiacbe entveder mit einer Vielzabl von Sohneid- oder 
Frasmessem verseben ist, mit welcben der Endabscbaitt 
der Papierbabn ^h abgetrennt «ird. Oder die Umf angafiacbe 
kann auob mit einem Scbmirgel- oder Scbleifbelag veraeben 
sein, so dafl das Abtremien des Endabaobnitts der Papier- 
babn 14 nicht duroh Schneidwerkzeuge. aondem durob eine 
Art von Trennscbleif en erfolgt. Die an der TTnteraeite 
der Papierbabn l4 bzv. 14' vorgesebene Walze . 30 dient 
dagegen nur zur AbstUtzung der Papierbahn im Augen- 
biiek dea Trennvo r gangs , d.h. um zu verhindern, dafl 
duroh Ausweicben der Papierbabn kein aauberer Trenn- 
sclmitt inbglich ist. 

Um zu gevabrleisten, dafl das Ende der Papierbahn l4 
genau im Bereicb der Klebeatelle aauber abgetrennt 
wird, wird das beidaeitig »it Kleber beacbicbtete 
laebeband Zh in spezieller Weiae ausgebildet, und zvar 
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beispielsweise in der in Fig. 3 im Querschnitt darge- 
steliten Form. Das Klebeband besreht aus einem flachen 
biegsamen Tragerband 32', welches auf seiner Oberseite 
einen etwa mittig in TrSgerband-Langsrichtung ver- 
laufenden, von der oberen Flachseite vortretenden Vulst 
34 rait - im dargestellten Fall - im Querschnitt etwa halb- 
kreisfSrmigera Querschnitt aufweisi, der entweder ein- 
stUckig mit dem TrSgerband 32 aus dessen Material oder 
gesondert hergestellt und nachtraglich auf dem Trager- 
band befestigt - z.B. aiifgeklebt - ist. im letztgenannt^n 
Fall kann der Vulst dann auch aus einem anderen 
geeigneten Material, z.B. aus einer aus Fasern verseilten 
Schnur, bestehen. Das Tragerband 32 ist an seiner 
Unxerseite und seiner Oberseite je etwa zur Haifte mit 
einer selbstklebenden Kleberschicht 36 bzw. 38 
beschichtet, wobei die Kleberschicht 36 sich bei dem 
in Fig. 3 gezeigten Klebeband 24 an der Unterseite 
von dem in der Zeichnung links gelegenen Hand des TrSger- 
bandes 32 bis etwa zur Mitte, d.h. bis unter den Wulst 34, 
und die Kleberschicht 38 auf der Tragerbaji'd-Oberseite 
von der rechts gelegenen Rand bis zum Vulst 34 erstreckt. 
Fur die Aufbewahrung des Kle.befbandes sind! die Kleber- 
schichten 36, 35 in ublicher Weise rait (nicht gezeigten) 
gewachsten oder silikonbeschichteten Deckstreifen 
abgedeckt, welche erst unmittelbar vor dem Verkleben 
des Klebebandes abgezogen werden. 

Die Anwendung des vorstehend beschriebenen ¥ulst- 
IClebebandes Zh ist in den Fig. 2a und 2b veranschaulicht . 
Das Klebeband Zh wird so auf den vorderen freien Rand 
der Ersatz-Papierbahn t4» aurgeklebt, daB nur die Kleber- 
schicht 36 vollflachig auf der Oberseite des vorderen 
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Bands der Papierbahn l4' aufgoklebt ist, wairend die 
restlicHe Halfte dea Tragerbandes den vorderen Hand 
Uberragt. Venn nun das Vorderende der Papierbalm lU' 
an die Unterseite der Papierbalm gefUhrt wird, 
legt aioh die Klebersohicht 38 an der Unterseite dieaer 
Papierbalm an. Der Wulst 3** drUckt den hinter der Klebe- 
stelle der Papierbalm Xh gelegenen reatXioben todabachnitt 
der Papierbahn ^h in der in Fig. 8a veranacbaulicbten 
tfeise in die Hbbe, so dafl die Measer bzw. die achmirgelnde 
Oberflacbe der Walze 28 den Endabacdmitt der Papierbalm 
und den Wulst abzutrennon vermogen. In Fig. 2a ist 
dieser Abirennvorgang . nur sohematiscli durch eine 
Messerklinge 40 angedeutet. Nacb dem Tjpennvorgang ent- 
stebt dann eine Verbinduag der Papierbahnen \h, U' 
in der in Fig. 2b gezeigten Form, bei velcher mlt dem 
nunmebr vulatloaen Elebeband Zh die beiden Papierbahnen 
verbunden aind, wobei die in Voraohubrichtung vordere 
HSlfte dea Klebebandea 24 an der Unteraeite der Papier- 
bahn 14 und die rUokwilrtige HSifte dea Klebebandea an 
der Oberaeite der Eraatz-Papierbahn 14' verklebt aind. 
Da das Tragerband 32 dea Klebebandea 24 aua einem in. 
Vergleich au den Papierbahnen l4, 14' sehr dOnnen 
Material, z.B. einer dUnneh Kunstatoffolie, hergeatellt 
aein ]«nn. erglbt alch auf dieae Weiae eine Stoflverbindung 
der beiden Papierbahnen, bei denen der Verbindungabereich 
praktiach nicht dicker als die Dicke der Papierbahnen ist. 
StSrungen bei der nachfolgenden Verarbeitung in der Ver- bzw. 
Bearbeitungaanlage slnd deahalb nicht zu befiirchten. 

In Fig. 4 iat sohliefllich noch ein Klebeband 24' 
gezeigt, welches eine Abwandlung dea vorstehend be- 
schriebenen Klebebandea 24 daratellt. Daa Klebeband 24- 
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bestehv viederum aus exnem Tracer baiid 3^t welches 
an seiner Oberseite elnen integralen oder gesondert 
Jiergestellten und nachtrslglich befestlgten Vulst 34 
tragi. Die Unter- und Oberseite des TrMgerbandes 32 
sind vollflUchig mit Kleberschicbten 36, 38 belegt. 
Die Anvendung dieses Klebebandes 2k* erfolgt so, 
daJ3 die Unterseite des Tr^gerbandes 3^ biindig mit 
dem vorderen Rand der Ersatz -Papier bahn auf dieser 
aufgekXebt wird. Die weitere Verarbeituusg entspricht 
dann dem in Verbiodung mit den Fig* 2a.f b bescliriebenen 
Verfahreny vobei dann aber ersichtlicfa. eine uber- 
lappende £lebeverbindung des ruckwartigen Endes der 
Papierbahn l4 mit dem vorderen £nde der Papierbahn ^k* 
erhaXten vird. Das Klebeband Zk^ ist also auf solche 
Anwendungs£Q.le beschr^nkty in denen eine solche doppel- 
lagige tJberlappxuigsverbindung der beiden Fapierbahnen 14 
14' nicht zu Stdrungen in der nachgeschalteten Ver- 
bzv* fi earbeitungsanXage fUhrt. 
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